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o, = - SPECIFICAGOES
\—L"\—Mﬂ_7
= \ Ng—— —DIMENSOQES: EM MILIMETRO.
+* »MESA SUPERIOR
5 —SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.
7 — As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagbes E/OXX. Os corddes de solda
deverdo ter espessura minima ou maior d espessura da
chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo
indicacdo em contrario (SIC). As pecas deverdo ser soldadas
em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em contario.
As soldas de topo deverdo ter penetracdo total. Deverdo ser
removidas toda as cascas geradas no processo de soldagem.
~ DETALHE 03: EXTREMIDADE VIGA PORTIC( Ndo deverdo deixar término de corddes de solda, restos ou
— \_/ EscaLA: 1/5 pontas agudas de solda (respingos e restos de arme de
o e solda).
< L 2"x3/16” 44.&%26.(» . i
[[VPU P G SR q% 3f —AGO ESTRUTURAL: — PERFIS "W’ LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO
S vesa superior (1) 3 FURO o14 ASTM A—572 Gr50 A588 Grk E OU SAC 300 ad
W200x15,0 ' ' TABELA DE MATERIAIS : ¢ ou ! 04
VISTA- CANTONEIRA FORMADO CONFORME NBR 8261 o3
COMPRIMENTO PESO
— DETALHE 04: FIXACAO DOS CONTRAVENTAMENTOS esTRUT | pOS SERFIL SECAO (mm) | QUANT CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM ACO ASTM A36 212
14 U Escaa 1/5 UNIT(mm) | TOTAL(m) |UNIT(Kg/m)| TOTAL(Kg) TIRANTES BARRA CIRCULAR: EM ACO ASTM A36 E OU SAE1020 o SesoRoR < —
| —CHUMBADORES: E EVISZoO
: | W 200x15,0 2 11195 212,67 1,00 3.190,01 QUIMICO DE AMPOLA ¢=12 COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110
—_ = mm, mimm,
5 2 | W-200x15,0 19 9883 187,78 15,00 2.816,66 TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER, GOVERNO DO ESTADO
= 3 | W-200x15,0 38 1533 58,25 15,00 873,81 DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO: 14mm *Y DO ESPIRITO SANTO “‘\
E 2 I W-200x15,0 38 2320 88,16 15,00 1.322,40 - Wa SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO — SEDU
~ DETALHE 01: ANCORAGEM PILARES ~ DETALHE 02: LIGACAO PILARES X TRAVAMENTC S 5 | W-150x1530 14 3750 52,50 13,00 682,50 v MAIA MELO ENGENHARIA
\_’ EsCALA: 1/5 — \_ EscAlA: 1/5 iy _ *
9: 6 | W-150x1530 2 4137 8,27 13,00 107,56 —PINTURA: SEDU GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
‘ 200 ‘ S 7 | W-150x1530 2 4167 8,33 13,00 108,34 PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO. 5 REFORMA
| . % A CHAPA 200x220x3/8" 76 44000 3,34 74,50 249,13 PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOX|I ESPES. P/ DEMAO 80um. EEEFM GALDINO ANTONIO VIEIRA
_ & |CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 152 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ T
o = PESO TOTAL PORTICO 11(R|NCAO) 9.350’40 DEMAO 40m. FSPESSURA FINAL: 160pm RUA PAULO NEVES, SN, SANTA RITA, VILA VELHA/ES
o PRANCHA: PROJETO:
Q = 5,0 . ;
S o - 0 w200 OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER PROJETO ESTRUTRAL METALICO e UTURAL
N g o W200x15.0 £ 2 8 Contrav. 12,7 28 8243 230,80 0,99 228,50 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS. PUSSECRETARIO ESTADUAL
R () = £ ___— 2 9 Contrav. 12,7 4 8430 33,72 0,99 33,38 T VINIGIUS JOSE SIMOES L
) —I— L ] T c g W 3 " 10 Contrav. 12,7 4 8430 33,72 0,99 33,38 MARCELO AMORIM GONCALVES MILIMETRO
S5 s - 4 11 Uenr | 127x50x17x3,0 | 13 71100 924,30 5,65 5.222,30 | , s |
45 110 45 S=5Y = . - —COBERTURA: ARIOVALDO LUSTOSA RORIZ JONIOR
\ \ 8_ E 5 S 12 CHAPA (268+291)/2*106x1/4 54 29627 1,60 48,80 78,07 ) / AUTOR PROJETO: CREA—RJ: VISTO ES:
- , e EE o o = _ TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA MOTSES BRITO SOBRINFO 36404/D 20120093
CHAPA "A"— e=3/8 - 2 o = 13 |LAGULHA| @=12.7mm 8 5720 175,50 0,99 173,75 SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR
85360 3 S o 14 |LAGULHA| @=12.7mm 18 11060 199,08 0,99 197,09 CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NOUCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO ____ _
S o223 = = = 15  |CANTONEIRA  L-2"x3/16" 72 50 3,60 3,66 13,18 CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES ‘ ‘ '
o L2070 : = RESPONSAVEL TECNICO 00000/D
Lf_)« g o LU:) o % NA COR BRANCA. ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
S oL E ©  |PESO TOTAL TERCAS E CONTRAVENTAMENTOS 5.979,64 VIVO8—PO3~EM~RO~01.dwg MOISES
o O _.9 © O REFERENCIA: FOLHA:
b= i Sco 5 A, E O/I
= COBERTURA DO PREDIO
o £
6 5E2 0 PESO TOTAL (Kg) 15.330,04 FSTRUTURA METALICA
S EoQ VISTA DOS PORTICOS
X O 9 5 O 4_
AN O+~ L
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~—~ LOCACAO DAS PLACAS DE BASE DOS PORTICO
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ESCALA: 1/75

~ DETALHE 01:

ANCORAGEM PILARES

\_’ ESCALA: 1/5

| 200 |

—

220

110

—

W200x15,0

110

chapd W200x15,0

e=10mm(g")

>

545 110 45
[ [

CHAPA "A"— e=3/8"

5,0

W200x1

=
‘D_L

®

®

12mm,

comprimento de ancoragem 110mm,

tipo RM10 da Fischerou similar.

14mm.

2xChubador quimico de ampola: @
Furo na chapa e concreto ¢

FSPECIFICACOES

TABELA DE MATERIAIS
. COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS PERFIL SECAO (mm) | QUANT
UNIT (mm) | TOTAL(m) |UNIT (Kg/m)| TOTAL (Kg)
1 I W-200x15,0 19 11193 212,67 15,00 3.190,01

g{ 2 I W-200x15,0 19 9883 187,78 15,00 2.816,66
= 3 I W-200x15,0 38 1533 58,25 15,00 873,81
E 4 I W-200x15,0 38 2320 88,16 15,00 1.322,40
§ 5 I W-150x1530 14 3750 52,50 13,00 682,50
g:) 6 I W-150x1530 2 4137 8,27 13,00 107,56
N 7 I W-150x1530 2 4167 8,33 13,00 108,34
'g A CHAPA 200x220x3/8" 76 44000 3,34 74,50 249,13
a CHUMBADOR| QUIMICO @=12mm 152

PESO TOTAL PORTICO 11 (RINCAO) 9.350,40
2 8 Contrav. 12,7 28 8243 230,80 0,99 228,50
g 9 Contrav. 12,7 4 8430 33,72 0,99 33,38
" 10 Contrav. 12,7 4 8430 33,72 0,99 33,38
§ 11 Uenr 127x50x17x3,0 13 71100 924,30 5,65 5.222,30
5 12 CHAPA | (268+291)/2*106x1/4" 54 29627 1,60 48,80 78,07
% 13 L.AGULHA @=12.7mm 18 9750 175,50 0,99 173,75
é 14 L.AGULHA @=12.7mm 18 11060 199,08 0,99 197,09
lé‘_: 15  |CANTONEIRA L-2"x3/16" 72 50 3,60 3,66 13,18
S
© PESO TOTALTERCAS E CONTRAVENTAMENTOS 5.979,64

PESO TOTAL (Kg) 15.330,04

—DIMENSOES: EM MILIMETRO.

—SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificacoes E/OXX. Os corddes de solda
deverdo ter espessura minima ou maior G espessura da
chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo

indicacdo em contrério (SIC). As pecgas deverdo ser soldadas
em toda a extensdo de contato, salvo indicagcdo em contario.
As soldas de topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser
removidas toda as cascas geradas no processo de soldagem.
Ndo deverdo deixar término de corddes de solda, restos ou

pontas agudas de solda (respingos e restos de arme de
solda).

—AGCO ESTRUTURAL: — PERFIS "W’ LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO

ASTM A=572 Grd50 e ou A388 GrK E OU SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 8261

CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM ACO ASTM A36

TIRANTES BARRA CIRCULAR: EM ACO ASTM A%6 E OU SAE1020
—CHUMBADORES:

QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,
TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER.

DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO:

—PINTURA:

14mm

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—-METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/
DEMAO 40wm. ESPESSURA FINAL: 160pum

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:
TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA
SUPERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR

CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJECAO

CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
NA COR BRANCA.
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\_’ ESCALA: 1/5

FESPECIFICACOES

—DIMENSOES:

—SOLDAS:

—CHUMBADORES:

—PINTURA:

—COBERTURA:

indicagdo em contrario (SIC).

EM MILIMETRO.

CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer as normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagdes E70XX. Os cordSes de solda
deverdo ter espessura minima ou maior & espessura da
chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo
As pecas deverdo ser soldadas
em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em contdrio.
As soldas de topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser
removidas toda as cascas geradas no processo de soldagem.
Ndo deverdo deixar término de corddes de solda, restos ou
pontas agudas de solda (respingos e restos de arme de
solda).

ESPESSURA FINAL: 160um

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA,

—AGO ESTRUTURAL: — PERFIS "W" LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO
ASTM A-572 Gr50 e ou A588 GrK E OU SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 8261
CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM AGO ASTM A36
TIRANTES BARRA CIRCULAR: EM ACO ASTM A36 E OU SAE1020

QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,
TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER.
DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO: 14mm

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.

PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/
DEMAO 40um.

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

TELHA/TELHA, CHAPA
SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR
CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO
CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
NA COR BRANCA.
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FSPECIFICACOES

—SOLDAS:

—DIMENSOES:

—ACO ESTRUTURAL:

EM MILIMETRO.

CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos

deverdo ter especificages E70XX. Os
deverdo ter espessura minima ou

indicagdo em contrario (SIC).

solda).

ASTM A-572 Gr50
FORMADO CONFORME NBR 8261

CHAPAS E PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM AGCO ASTM A36
TIRANTES BARRA CIRCULAR: EM ACO ASTM A36 E OU SAE1020
—CHUMBADORES:

maior d
chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo,
As pecgas deverdo ser soldadas
em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em contério.
As soldas de topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser
removidas toda as cascas geradas no processo de soldagem.
Ndo deverdo deixar término de cordBes de solda,
pontas agudas de solda (respingos e restos de arme de

cordGes de so
4 espessura

restos

— PERFIS "W" LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO
e ou A588 GrK E OU SAC 300

QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,

TIPO

DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO:

—PINTURA:
PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.

PINTURA DE FUNDQO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/

RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER.
14mm

DEMAO 40pum. ESPESSURA FINAL: 160um

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER

EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA,
SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE
CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO
CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES

NA COR BRANCA.

TELHA /TELHA, CH

salvo

INFERIOR

Ida
da

ou

APA

ESPECIFICACOES PARA SOLDA E TOLERANCIAS

MAIOR ESPESSURA DAS PECAS

DIMENSAO MINIMA

EM CONTATO — mm DO FILETE (mm)
ATE 6 3
ACIMA DE 6 ATE 13 5

DM

DIMENSAO MINIMA DO FILETE

(DM) AISC — 1.17.5

OBS.:

SOLDAR EM TODA EXTENSAO
DE CONTATO ENTRE AS PECAS.
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TABELA DE MATERIAIS
FRONTAL DE ACABAMENTO, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
COMPRIMENTO PESO
ESTRUT POS PERFIL SECAO (mm) QUANT UNIT (mm) | TOTAL(m) |UNIT (Ke/m) | TOTAL (Kg)
\ PROJECAO DO TELHADO
FSCALA: 1 /75 1 | W-200x15,0 19 11193 212,67 15,00 3.190,01
' g 2 | W-200x15,0 19 9883 187,78 15,00 2.816,66
= 3 | W-200x15,0 38 1533 58,25 15,00 873,81
E 4 | W-200x15,0 38 2320 88,16 15,00 1.322,40
§ 5 | W-150x1530 14 3750 52,50 13,00 682,50
2 6 | W-150x1530 2 4137 8,27 13,00 107,56
p 7 | W-150x1530 2 4167 8,33 13,00 108,34
'g A CHAPA 200x220x3/8" 76 44000 3,34 74,50 249,13
DETALHE 1 — FIXACAO TIPICA DAS TELHAS &  |cHumBADOR| QuiMICO @=12mm 152
N DET 06: FRONTAL ACABAMENTO TEL 70 ; & PESO TOTAL PORTICO 11 (RINCAO) 9.350,40
-, ESCALA: S/ Escala
SEM ESCALA
ARRUELA DE 2 8 Contrav. 12,7 28 8243 230,80 0,99 228,50
TELHA NEOPRENE &
50 (VER NOTA 2/h) 1114 (LARGURA TOTAL) ELHA - NOTA 20 é 9 Contrav. 12,7 4 8430 33,72 0,99 33,38
T/Jr 1030 (LARGURA UT”_) — w 10 Contrav. 12,7 4 8430 33,72 0,99 33,38
§ 11 Uenr 127x50x17x3,0 13 71100 924,30 5,65 5.222,30
(a & 12 CHAPA [ (268+291)/2*106x1/4" 54 29627 1,60 48,80 78,07
ONTAL DE ACABAMENTO ARAFUSO = 13 |LAGULHA| @=12.7mm 18 9750 175,50 0,99 173,75
AUTO—PERFURANTE Z _
EITEORED DA NEERTOR S ) PERFUR g 14 [LAGULHA]  g-12.7mm 18 11060 199,08 0,99 197,09
I & 15 CANTONEIRA| L-2"x3/16 72 50 3,60 3,66 13,18
=2
8 PESO TOTALTERCAS E CONTRAVENTAMENTOS 5.979,64
PESO TOTAL (Kg) 15.330,04
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